
TECHNIOUE I

La pe菓nture,

lahte compositionune b「i

II s'en faut d'un cheveu pou「que lat6le n'ait aucune p「otection. C,estしe r6le de la peinture' dans une 6quation rfes

complexe 「esolue par les chimistes sous le contr6le de peintres t「es engages.　　parJean-Ma鵬Fe帆X餌-Auto

Sur une epalSSeur tOtale
autour du dixieme

de millimetre, les

Peintres ont a appli一

quer trois ou quatre produits

dif掩rents en respectant l’aspect

de sortie d’usine (voire de faire

mieux) et en assurant une r6sis-

tance absolue a, tOuteS les agres-

sions ext6rieures m6caniques

Ou Chimiques. Les fabrica,ntS de

PrOduits font sans cesse des pro-

gres, et les r6parateurs doivent

se former et adapter leurs

6quipements en permanence a

toutes ces 6volutions. Que rete-

nir du produit peinture?

QUATRE COUCHES SEPAR旺S

Au cours de l’application pein-

ture, quatre COuChes dif鰐rentes

de rev台tement sont r6parties

sur moins de l mm d’6paisseur.

II s,agit d’isoler la t6lerie de la

COrrOSion, 1ui donner un aspect

brillant et flatteur qui dure dans

le temps. Aussi, Chaque couche

joue un r6le pr6cis. En premier
lieu, directement sur la t6le, 1e

COnStruCteur aPPlique un iso-

lant puissant, le traitement anti-

COrrOSion par 6lectrod6position

(CataPhorese), qui s’effectue en

PaSSant la carrosserie nue dans

un bain, en uSine lors de sa fa-

brication. En r6paration, Cette

couche peut etre retir6e et doit

etre compens6e par d’autres

produits qui sont alors appli-

qu6s au pistolet a peinture.

Pour assurer une seconde iso-

lation et un bon accrochage de

la peinture finale, un aPPr合t

est appliqu6. Celui-Ci permet

aussi de supprimer les irr6gu-

larit6s des assemblages et des

formes des t6les. C’est un pro-

duit qui est 6pais, de 40 jusqu’a

200　microns (le traitement

d’6lectro-d6position fait de 5 a

15 microns). C’est cette couche

qui accuei11e la peinture finale,
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avec deux solutions : un brillant

direct, qui associe la teinte et

l’aspect bri11ant, Ou une base

mate qui contient les pigments

de couleur, Suivie d’un vernis.

Le bri11ant direct est pulv6ris6

Sur la surface a peindre sur une

couche de 60 a, 120 microns,

la base mate est, elle, de 40 a

80 microns.

Le vemis, ultime protection

aux agressions ext6rieures, eSt

d’une 6paisseur de 80 a 120 mi-

crons. On trouve donc une

6paisseur totale de produits qui

Peut aller de lOO a・ 400 microns

(0,1 a, 0,4 mm). Si on peut pen-

ser qu’une 6paisseur sup6rieure

est pr6飴rable, Ce n’est pas forc6-

ment la meilleure solution.

DES PROPRIETEs vARIEES

Les propri6t6s de chaque

couche leur donnent, en effet,

des constituants tres di鮒Srents

et l,6paisseur peut avoir un ef-

fet inverse du r6sultat attendu.

Le cceur de chaque produit est

une r6sine. Dans l’appr合t, Celle-

ci est le lien des “charges", des

Particules qui permettent un

poneage, qui soit 6tanche a l’air

et a l’eau. IJappr台t comporte peu

d’additifs, Principalement pour

renforcer l’anticorrosion, mais

PaS de protection aux UV ni
POur la r6sistance aux rayures

ou aux chocs. La base mate est

dans le meme cas. Son r∂le est

d’assurer une r6partition par-

faite des pigments et des parti-

cules qui permettent les effcts

dans la peinture (mica, naCre,

Particules m6talliques...).
La forme des particules et des

Pigments est tres importante,
tout comme le pouvoir de la

r6sine a 6vaporer ses diluants

et a. organiser ces pigments et

Particules brillante dans une

6paisseur tr台s faible (in掩rieure

毛la taille de ces particules), Ce



qui impose de les doter d’une C’estcequipermetdedistinguer

disposition a plat dans laェ金ine」um_P立nture d’entr6e de gamme

La couleur finale est alors plus

r6guliere. Pour obtenir an mieux

Ce r6sultat, la composition en r6-

Sine est comp16t6e de diluants et

SOIvants. La distinction entre les

deux produits se fait lorsque o心

CeuX-Ci sont m6lang6s a la r6-

sine : en uSine lors de la fa.brica-

tion, Ou juste avant l’application.

Les deux sont ``6vapor6s" lors de

l’app量ication et du “s6chage’’de

la peinture, Sur la base mate, On

applique un vemis, une COuChe
de r6sine sans coIoration qui a,

POur Seule fonction de donner le

brillant de finition.

Du moins en th6orie, Car Cette

COuChe integre de nombreux

autres produits, des additifs qui

Ont Chacun une fonction bien

d6termin6e. Exemple : l’anti-UV

qui emp6che le jaunissement
de la r6sine et la d6coIoration

de l’ensemble. Cet additif a,b-

SOrbe les ultra-Violets de la lu-

miere du soleil a la place de la

r6sine. Probleme de l’anti-UV

il se d6truit au fil des exposi-

tions et du temps. Quand il n’y

en a plus, C’est la r6sine qui se

transforme. Les constructeurs

Ont 6tabli une norme minimale,

qui est d’une dur6e d’exposition

器豊富隷書詰蒜
Ies fabricants, Celle-Ci est tra-

duite en exposition de r6掩rence

(3000 heures par exemple) en

laboratoire. Les additifs sont

les constituants les plus couteux

de la peinture, m合me S’ils sont

extr6mement faibles en volume.

d’une autre tres ha,ut de gamme.

Å l,arriv6e : une dur6e de vie

augment6e, une duret6 accrue,

une r6parabilit6 plus facile ou

une application ais6e, un brillant

SuPerleur Ou un mat r6gulier.

COM POSITION

EN PERPETUEしLE EVOしUTION

Les produits utilis6s 6voluent

en permanence, au gr6 des

d6couvertes des laboratoires,

des produits propos6s par les

foumisseurs, des r6sines de

base et leurs diluants ou sol-

VantS, des additi鰹, des charges

et pigments. Ainsi, de la pein-

ture cellulosique appliqu6e au

Pinceau des ann6es 1920, On eSt

PaSS6 aux acryliques puis aux

POlyur6tha,neS POur utiliser d6-

SOrmais des hydrodiluables ou

HES (hauts extraits secs).

Aujourd’hui, il fint diminuer les

SOIvants et diluants orga,niques

qui polluent en s’6vaporant, au

COntraire de l’eau qui remplace

une grande partie de ces sol-

VantS traditionnels, mais aussi

diminuer le temps de s6chage

SanS Chauffage. Tout cela, doit

Se faire sans cha,nger l’action

Chimique qui se produit lors de

la polym6risation des r6sines.

Celle-Ci change la structure

des mo16cules qui se lient en

r6seaux pour ne faire qu’une

mo16cule globale sur l’ensemble

de la zone peinte. Pour les r6-

Sines acryliques des vemis, On

arrive a, Obtenir un aspect et

une structure similaires a un

Plexiglas. La duret6 et

l’apparence ne sont pas

forc6ment les seuls ob-

jectifs des fabricants.

Un travail important

est r6alis6 sur des r6-

Sines autonettoyantes.

Cette technoIogie existe

d範. Les efforts portent

Sur une Plus gramle

e鯖cacit6 dans le temps,

la vie moyenne d’une

VOiture d6passant d6-

SOrmaisles 8 ans. '

Le m副ange des p「oduitS

des bcISeS et des diしuclntS

est de plus en pしus mPOrtar¥t

en p「OPO巾OnS Lut血sQt10n

de machlneS ClutOmOtlSをeS

Peut alde「 d des economleS

de p「odultS

しes p「odui†s r6nov6sしucas respec†en† Ies

no「mes OE e† son† minu†ieusemen† †es†6s in-

dividue=emen†, afin de ga「an†ir pe「fo「mance

e† du「abii蒔.

Non seulemen† ies pi6ces Lucas 「emises a

neuf son† b6n6fiques pou「 vo†「e en†「eprise,

mais nous u†iIisons 6gaiemen† un mod引e

comme「cioI qui p「o冊e紺environnemen青. Le

「econdi†ionnemen† pe「me† d’6conomise「 en

moyenne 96 % des ma†i6res p「emie「es u†晶

s6es io「s de ia fab「ica†ion de Ia pi主ce au†o-

mobiie d’0「igine - e† ce, SanS COmP「Ome††「e

Ia qualile du p「odui† !

Re†rouvez not「e large gamme de p「odui†s

chez vo†re dis†「ibu†eu「.
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